Soupis proměnných pro pískování :
VSTUPY:

START … tlačidlo start-u ( START = 1 – povolení pískování )
OBR …..    přítomnost obrobku ( OBR = 1 – obrobek přítomen )

a0 , a1 ….  levá a pravá poloha pístu pneumotoru A 

b0       ….  pravá  poloha pístu pneumotoru B

VÝSTUPY :
YA      ….   ovládání pneumotoru A 
YB      ….   ovládání pneumotoru B 

MÍCH …    promíchávání pískovací směsi ( MÍCH = 1 – zapnuto )

VIB  ……  vibrace desky pod obrobkem (VIBR = 1 – zapnuto )

ŠNEK ….  doprava pískovací směsi zpět do zásobníku ( ŠNEK = 1 – v provozu )

PÍSK …..   pískovaní obrobku směsí   ( PÍSK = 1 – v provozu )

Vnitřní proměnné :
t1  …. doba náběhu, nebo ukončení přípravy směsi – (10 s)

t2  …. doba pískování ( 30 s)

