Programovatelné automaty a vizualizace
Cvičení č. 1

Komunikace automatu a vizualizačního systému pomocí OPC serveru

SW vybavení:

OPC server: EASY OPC
SCADA HMI: Reliance

Vývojové prostředí pro PLC Siemens S7 200 – Step 7 MicroWin
HW vybavení:

PLC: Siemens S7 200
Kabel pro propojení PC / PLC

Úkol:
Pro zvolený automat S7 200 vytvořte jednoduchý program (např. pro jeden pneumotor). 

Postup přenosu hodnoty proměnné (paměti/registru) z automatu do vizualizačního SW a naopak:
Step 7- vytvořit a uložit program pro PLC S7 200
EASY OPC

/* microwin (USB) / NewPLC / 

/* - network adresa je z Step7

/* - jméno zvolte
file / import symbols 

 - a vybrat uložený soubor ze Step 7

symbolická jména přetáhnout do spodního okna : Test Client

ikona - test client status

· zahájí se transfer dat (runtime)
· status přenášených dat je „good“
Reliance (projekt 8)

přidat tlačítko a display

Správce stanic

přidat stanici / OPC stanice

různé / OPC server / S7200.OPCServer

OPC1 / Proměnné / Nová OPC Grupa / Importovat z OPC Serveru

proklikat se až na záložku „proměnné“ a ty přetáhnout do grupy

použít nové proměnné k tvorbě vizualizace
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Cvičení č. 2
Připojení operátorského panelu k automatu
SW vybavení:

Vývojové prostředí pro PLC Siemens S7 200 – Step 7 MicroWin

HW vybavení:

PLC: Siemens S7 200

Operátorský panel TD 200 a TD 200C
Kabel pro propojení PC / PLC

Kabel pro propojení PLC / TD 200 (RS 232 – TD/CPU)
Úkol:

Pro zvolený automat S7 200 vytvořte jednoduchý program (např. pro jeden pneumotor). Ten bude přímo ovládán z operátorského panelu a informace z koncových snímačů pneumotoru bude přenášena jako zpětná vazba operátorovi do TD 200(C). 
Postup:

Připojte automat k PC a řízené technologii a automat naprogramujte. Automat v ideálním případě připojte pomocí ethernetu (instrukce na webu LAB 109).  
Tools / Text Display Wizard
· next

· výběr verze OP (TD 200)

· zadání hesla etc. 

· zadání jazyka … 

· definice tlačítek 

· buton name (např. F1)

· buton symbol (symbol, který používám ve svém programu – například motor_A_out)

· buton action

· set bit – nastaví hodnotu motor_A_out

· momentary contact (přímý zápis jedničky po dobu držení 

· next

· v levém menu Alarms

· výběr délky slova (20 nebo 40 znaků)

· zadejte text alarmu (např. F1 stisknuto).

· zadejte symbolické jméno alarmu.
· New Alarm 
· next

· vyberte oblast paměti pro uložení alarmu do automatu

· report o subrutinách

pozn: Nastavení je též dostupné z levého menu / wizards / 

· v programu použujete symbolické jméno tlačítka pro vstup

· a alarmu pro výstup

· uložit

· nahrát do automatu

· připojit panel

· ESC / diagnostic menu / TD 200 Setup /

· TD 200 address – nastavit 0 (jiná než automat !)

· CPU address – nastavit 2 (tj. adresa automatu)
· pomocí ESC stoupat v menu vzhůru

· Param block address / baud rate nastavit 9,6 k
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Cvičení č. 3
Distribuovaný řídicí systém s automaty
SW vybavení:

Vývojové prostředí pro PLC Tecomat TC 600 – Mosaic

HW vybavení:

PLC: Tecomat TC 600 s komunikačním piggybackem RS 485

Kabel pro propojení PC / PLC

Sběrnici RS 485

Zakončovaní odpor

Úkol:

Sestavte jednoduchou automatovou síť v režimu Pear to Pear (rovný s rovným), čemuž u PLC Tecomat odpovídá komunikační režim PLC-PLC. 
Jednoduchá úloha bude bude spočívat ve vysunutí a zasunutí pneumotoru. Poté, co bude úkol proveden na jednom PLC bude tato úloha provedena na druhém a následně i na třetím PLC. 
Postup

Vytvořte program v PLC pro ovládání pneumotoru.

Spouštěcí proměnnou použijte uživatelský registr (např. R100). 

Připojte úlohu k automatu.

Nastavte komunikační parametry do tabulky #table ….  automatu. Nebo použijte wizard Mosaicu pro.
Hardwarově propojte automaty (RS 485).
K diagnostice sítě PLC použijte komunikační registry.  

